Infrarotsysteme passen sich dem Warmebedart der Halle an

Das Unternehmen Rolf Kind setzt auf Infrarotstrahler von Schwank

Mit Infrarotstrahlern heizt das Un-
ternehmen Rolf Kind seine Halle und
spart kraftig Energie.
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LINDLAR (SM). Die Rolf Kind
GmbH befasst sich mit anspruchs-
vollen Aufgaben der Schmiede-
technologie. Am Standort Lindlar
werden die wiarmebehandelten
Produkte auf grofien Zerspa-
nungsmaschinen bearbeitet. Die
grofite Maschine ist ein Fras- und
Bohrwerk mit 35 Metern Bettlan-
ge, die 25 Meter grof3e Teile ohne
Umspannen bearbeiten kann. Im
Jahr 2017 ist eine neue Halle mit
80x30 Metern Grundfliche und
15 Metern Hohe errichtet worden,
um fiir ebendiese Maschine die
idealen Prazisionsbedingungen zu
schaffen.

Fiir einen Fertigungsgang iiber
die gesamten 25 Metern benotigt
die Maschine mitunter eine Stun-
de. Temperaturschwankungen
wihrend eines Arbeitsganges
wiirden am Werkstiick sowie an

der Maschine weitreichende Fol-
gen nach sich ziehen. Planer H.
Eschbach: ,Die Herausforderung
bei der Heizungsplanung lag in
der Gewahrleistung der Tempe-
raturgleichmafligkeit, um die
Maschinengenauigkeit nicht zu
gefihrden. Zwar ist die Halle gut
gedimmt, aber der Warmeverlust
iiber die sechs mal sechs Meter
grofien Sektionaltore an den
Stirnseiten muss ebenso abgefan-
gen werden wie wetterbedingte
Verdnderungen.

Aufgrund der Hohe und der ef-
fizienten Betriebsweise kamen fiir
uns nur stufenlos arbeitende In-
frarotsysteme, die sich dem tat-
sichlichen Warmebedarf der Hal-
le anpassen kénnen, infrage Zum
Einsatz kamen deshalb stufenlos
modulierende Schwank Dunkel-
strahler des Typs deltaSchwank.
Die Weltpremiere feierte der del-
taSchwank erst im Frithjahr 2017.

Der stufenlose Dunkelstrahler mit
pneumatischem Gas-/Luft-Ver-
bund geht ganzlich neue Wege im
konstruktiven Ansatz von Dun-
kelstrahlern. Ein patentierter
Brenner feuert z.B. in einen Brenn-
raum und passt dabei die Gas- und
Luftmenge stufenlos dem tatsach-
lichen Wirmebedarf an. Bis weit
in den Brennwertbereich kann das
Gerit stufenlos modulieren und
verzichtet bei der Leistungsan-
passung auf das energieintensive
und unkomfortable Ein/Aus-Tak-
ten. Ahnlich einem Auto, dass mit
Vollgas beschleunigt und bei Er-
reichen einer bestimmten Ge-
schwindigkeit ausgeschaltet wird,
verschleifien Dunkelstrahler ohne
stufenlose Modulation deutlich
schneller und kénnen Raumtem-
peraturen nur sehr schwer kons-
tant halten. Fiinf deltaSchwank
mit einer Gesamtleistung von
205 kW reichen heute aus, um

die Halle auf Temperatur zu brin-
gen.

Der Maschinenbauer hat zusitz-
lich auf die erst jiingst prasentier-
te Steuerung SchwankControl
gesetzt. Die Figenentwicklung des
deutschen Hallenheizungsspezi-
alisten kann die deltaSchwank
Gerite iiber eine ModBUS-Schnitt-
stelle anbinden, steuern sowie
Verbriuche und Anlagenzustand
detailliert auswerten. Selbst eine
Fernwartungsoption stellt die mo-
derne Steuerung zur Verfligung.

Planer H. Eschbach: ,Die Ener-
gieeffizienz hat schon nach weni-
gen Monaten {iberzeugt. Die Kind-
Mitarbeiter sind von der erreich-
ten Temperaurgleichmafiigkeit -
auch bei gedffneten Hallentoren
- begeistert. Auch die Maschinen-
temperaturen liegen allesamt lo-
cker in dem vorgegebenen Tole-
ranzbereich.“
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